SAC 300 (Sn97Ag3)

VSeobecna charakteristika
@ Zliatina S-Sn97Ag3 je vyrobena prvym tavenim cinu
a striebra podla normy PN-EN29453 procesom
plynulého odlievania bez pristupu vzduchu

a nasledne extrudovand, ¢im je eliminovany vznik
oxidov.
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Chemicka charakteristika
Obsah striebra: 3,0+0,2%

Obsah cinu: zvySok
Minimalna Cistota pouzitych surovin:  99,90%

Max. necistoty:

Pb* Cu Cd Sb Bi Fe Zn Al As | Ostatné

0,1% | 0,05% | 0,002% | 0,12% | 0,10% | 0,02% | 0,001% | 0,001% | 0,03% | 0,08%

* Skuto¢ny obsah olova max. 0,06% (600ppm)

Fyzikalna charakteristika

Bod topenia: 221 — 224°C
Hustota: 7,40 glcm?®
Pracovna teplota: 260°C az 350°C

Hmotnostna tepelna kapacita: 0,232 J/g K

Spajkovaci cin Sn97Ag3 sa pouziva najméa v elektronickom priemysle pri vyrobe
zariadeni a elektronickych komponentov, spajkovanie ploSnych spojov a precizne
spajkovanie jemnej elektroniky, ako aj na spajkovanie komponentov s povrchovou
Gpravou cinovou, cinovo-olovenou, kadmiovou, zinkovou a striebornou.

Vyrobok spifia poZiadavky Smernice RoHS 2002/95/EC a poZziadavky ostatnych nariadeni
tykajucich sa pouzitia nebezpe&nych chemickych latok.
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